Bedampfung parasitarer Bearbeitungs-

schwingungen an Werkzeugmaschinen

Ziel
e Schwingungen beim Spanen
reduzieren -

e Bearbeitungsergebnis ver-
bessern

Methode

o Geregelte Werkstuck-
anregung durch

e Piezoaktoren

e Magnetoaktoren

Teilschritte zum Ziel
e Modellierung der Werk-
stuckachse
e Einachsige Anregung
e Ebene Anregung

Automatisierung und Dynamik
Englberger, Goéhl, Hécht, Schuster, Sper, Au D
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